D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni z betonu asfaltowego w ramach zadania: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NA ULWYZWOLENIA |
UL.KOSZAROWEJ W BOBRONIKACH.

Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.2. Zakres Robét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczg niniejsze STWIORB obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:
- warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC 16 W — KR3,
- warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC 8 S — KR3,

1.3. Okreslenia podstawowe
1.3.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza kamiennego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.3.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona w okreslony
sposob, spetniajgca okreslone wymagania.

1.3.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona i
zageszczona.

1.3.4. Beton asfaltowy o wysokim module sztywnosci (zwany AC WMS) - mieszanka mineralno asfaltowa o szczegolnych
wymaganiach w zakresie modutu sztywnosci, utozona i zageszczona.

1.3.5. Recepta wyjsciowa - recepta laboratoryjna zweryfikowana (zwalidowana) w trakcie proby technologicznej
przeprowadzonej na wytworni mieszanek mineralno-asfaltowych.

1.3.6. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi normami i okresleniami podanymi w
STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania Ogolne” pkt.1.4 .

1.4. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg i poleceniami
Inzyniera.

2, MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” p.2.

2.2 Rodzaje materiatéw

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, nalezy stosowaé materialy o odpowiednich
wiasciwosciach, zaleznie od funkcji warstwy oraz kategorii ruchu drogi, w ktérej MMA bedzie wbudowywana, zgodnych z
powotanymi normami.

2.21. Asfalt
Asfalt stosowany do warstwy wigzacej powinien posiada¢ wtasciwosci podane w tabeli 1.

Inzynier moze dopusci¢ zastosowanie w mieszankach AC WMS 16 W asfaltu 20/30, wymagane wtasciwosci obu mieszanek —
za wyjatkiem uziarnienia — sg takie same.

Tabela 1. Wymagania dla asfaltu wg PN-EN 14023:2009/Ap1:2010

PMB 25/55-60
Lp. Witasciwosci Metoda badan
wym. Kkl
1 Penetracja w 25 °C, 0,1 mm 25-55 3 EN 1426
2 Temperatura mieknienia, nie mniej niz,°C 260 6 EN 1427
Sita rozciggania (mata predkos¢ rozciggania), EN 13589
agenia (man e o) mwioc 4 EN 13703
4 Sita rozciggania w 5°C (duza predkos$¢é NPD? 0 EN 13587
rozciggania), J/cm? EN 13703
5 Wahadto Vialit (metoda uderzenia), J/cm? NPD? 0 EN 13588
Po starzeniu wg EN 12607 - 1
6 Zmiana masy, % <0,5 3 -
7 Pozostata penetracja, % 260 7 EN 1426
8 Wazrost temperatury mieknienia, °C <8 2 EN 1427
Wymagania dodatkowe
9 Temperatura zaptonu, °C 2235 3 EN ISO 2592
10 Temperatura tamliwosci, °C =-10 5 EN 12593
11 Nawrdt sprezysty w 25°C, % 250 5
12 Nawrét sprezysty w 10°C, % NPD? 0 EN 13398
13 Zakres plastycznosci, °C TBR® 1 -
14 Stabilno$¢ magazynowania <5 2 EN 13399




Nie dopuszcza sie pozostawienia na okres zimowy odkrytej warstwy z asfaltem 20/30. Warstwa winna byé przykryta kolejng

Roéznica temperatur mieknienia, °C EN 1427
15 Stabilno$¢ magazynowania NPD? 0 EN 13399
Réznica penetraciji, 0,1 mm EN 1426
16 Spadek temperatury mieknienia po starzeniu wg TBR® 1 EN 12607 — 1
EN 12607-1 lub -3, °C EN 1427
17 Nawro6t sprezysty w 25 °C po starzeniu wg 550 4
EN 12607-1 lub -3, % B EN 12607 - 1
Nawrdt sprezysty w 10 °C po starzeniu wg a EN 13398
18 EN 12607-1 lub -3, % NPD 0
@ NPD — No Performance Determined ( wiasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana)
b TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Tabela 1a. Wymagania dla asfaltu wg PN-EN 12591:2010

Wymagania asfaltu
Lp. Witasciwosci Metoda badan
20/30 50/70
1 i Penetracjaw 25 °C, 0,1 mm 20-30 50-70 EN 1426
2 i Temperatura mieknienia, nie mnigj niz,°C 55 -63 46-54 EN 1427
3 i Odpornos¢ na starzenie w 163 °C
a : Pozostata penetracja, % =55 =50
b | Wzrost temperatury mieknienia, °C <8 <9 EN 12607-1
¢ | Zmiana masy " (wartos¢ bezwzgledna), % <0,5 <0,5
4 Temperatura zaptonu, °C > 240 >230 EN ISO 2592
5 ' Rozpuszczalno$¢, % (m/m) =99 >99 EN 12592
6 i Indeks penetracji NR NR EN 12591 Zat. A
7 Lepkos$¢ dynamiczna w 60 °C, Pa*s NR NR EN 12596
8 | Temperatura famliwosci wg Fraassa, °C NR <-8 EN 12593
9 | Lepkos¢ kinematyczna w 135 °C, mm?/s NR NR EN 12595
) Zmiana masy moze by¢ wartoscig dodatnig lub ujemng
2 Warto$¢ nie okreslona norma, jednak wymagana w tym Projekcie
NR - (No Requirement) — oznacza brak wymagan

warstwa asfaltowg wykonang z MMA z innym asfaltem niz 20/30 i zgodnym z zamierzonym stosowaniem.

2.2.2.

Kruszywo

Kruszywo stosowane do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wiazgce z betonu asfaltowego powinno posiadac
wiasciwosci odpowiadajgce poszczegolnym kategoriom, na podstawie PN-EN 13043:2004 i zgodnie z Wymaganiami
Technicznymi WT-1 2014 ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych”.

Ponizsze wymagania dotyczg kruszyw do produkcji zwyktych betonéw asfaltowych AC.

Tabela 2a. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy wiazacej z AC

Lp. Materiat KR3
1 : Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz G¢85/20
2 : Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kat. G 2015
3 : Zawarto$¢ pytéw wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz f2
4 Ks;ta’rt erszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kat. nie Fl s lub Sl s
wyzsza niz
5 Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamane;j C soro
w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kat. nie nizsza niz
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN 1097-2,
6 | badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoria nie LA 30
wyzsza niz:
7 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
8 : Nasigkliwo$¢ wg normy PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
9 Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze F,
8/11, 11/16 lub 8/16; kategoria nie wyzsza niz:
10 | Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana kategoria SB 1A
11 stga;N?Eilmégzz'g ~ uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez producenta
12 Grgbe zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p.14.2; kat. nie m ec 0.1
wyzsza niz
13 Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wymagana odpornosé
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.1
14 Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego wymagana odpornosé
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.2
15 Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1, v
. . - ‘e 3,5
p.19.3, kategoria nie wyzsza niz
Tabela 2b. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z AC
Lp. Materiat KR3
1 i Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz G¢90/20
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kat. G 2015
3 Zawarto$¢ pytéw wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz f2
4 | Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kat. nie wyzsza niz Fl 20 lub S/ 20




Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej w kruszywie
grubym wg PN-EN 933-5; kat. nie nizsza niz

C o511

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN 1097-2, badana na kruszywie
o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz:

LA 30

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowe;j frakcji kruszywa do
mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN 1097-8, kat. Nie nizsza niz:

PSVDek/ammne
PSVi nie mniej niz 48 *)

8 : Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasiagkliwos¢ wg normy PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kat. Nie wyzsza niz:

F Naci 7

Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana kategoria

SB LA

Skfad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wg PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

13 i Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p.14.2; kat. nie wyzsza niz

mpc 0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chtodzonego

14 bowietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.1 wymagana odpornose

15 Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chtodzonego wymagana odpornosé
powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.2

16 Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1, p.19.3, kategoria Vs

nie wyzsza niz

*) Kruszywa grube, ktére nie spetniajq wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie (PSV), mogq by¢
stosowane, jesli sq uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra obliczeniowo osigga podang wartos¢ wymaganej
kategorii. Obliczona warto$¢ (PSV) mieszanki kruszywa grubego jest Sredniq wazong wynikajacqg z wagowego udziatu
kazdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno - asfaltowej oraz
kategorii odpornosci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszac tylko kruszywa grube kategorii PSV44 i

wyZzszej.
Tabela 3.1a. Wymagane wtasciwosci kruszywa nietamanego drobnego
lub o ciagtym uziarnieniu do D < 8mm do warstwy wiazacej AC
Lp. Materiat KR3

1 i Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Gr 85 lub Ga85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kat. G 1c20

3 Zawartos$¢ pytow wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz f3

4 Jakos$¢ pytow wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB e 10

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z

5 | kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kat. nie E ¢s Dekiarowana
nizsza niz
6  Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

7 Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6 rozdz. 7,8 lub 9

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p.14.2; kat. nie

8 wyzsza niz mpc 0,1
Tabela 3.2a. Wymagane wtasciwosci kruszywa famanego drobnego
lub o ciaglym uziarnieniu do D < 8mm do warstwy wiazacej AC
Lp. Materiat KR3
1 i Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Gr 85 lub Ga85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kat. G 1c20
3 . Zawartos$¢ pytow wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz f1e
4 Jakos$¢ pytow wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB e 10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego
5 . z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kat. Ecs30
nie nizsza niz
6  Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 i Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6 rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p.14.2; kat.
8 . . - mpc 0,1
nie wyzsza niz
Tabela 3.2b. Wymagane wtasciwosci kruszywa famanego drobnego
lub o ciagtym uziarnieniu do D < 8mm do warstwy $cieralnej AC
Lp. Materiat KR3
1 i Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Ga85 lub Gr 85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kat. G 1c20
3 Zawartos$¢ pytow wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz f1e
4 Jakos$¢ pytow wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB e 10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
5 | kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kat. nie Ecs30
nizsza niz
6  Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 _: Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6 rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p.14.2; kat. nie
8 . . mpc 0,1
wyzsza niz
Tabela 4. Wymagane wtasciwosci wypetniacza do w. wigzacej i $cieralnej AC
Lp. Materiat KR3
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodnie z Tab. 24 PN-EN 13043
2 i Jakos¢ pytdw wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB e 10
3 i Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza niz 1% (m/m)




Gestos¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-EN v
1097-4, wymagana kategoria 26/45

6 Przyroslt temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana A ras 8125
kategoria
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kat. nie wyzsza niz WS 10

8 Zgqu:tos’é (??003 w wypetiaczu wapiennym wg PN-EN 196-2, kat. cC o
nie nizsza niz
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, K
wymagana kategoria az20

10 : Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria BN pekiarowana

2.2.3. Srodek adhezyjny

W przypadku, gdy przyczepno$c¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowa¢ srodek adhezyjny posiadajgcy
stosowny dokument dopuszczajgcy Wyréb do stosowania w robotach budowlanych. Ocene przyczepnosci nalezy okresli¢ na
podstawie badania wg PN-EN 12697-11, metoda A, po 6h obracania, stosujgc kruszywo, 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie
inne wymiary w wypadku braku wymiaru podstawowego do badania).

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.3.

3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Zastosowany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i PZJ oraz zosta¢ zatwierdzony przez Inzyniera:

a) walce stalowe: gtadkie statyczne i z wibracja, $rednie i ciezkie o szerokosci watu walca nie mniejszej niz 1450mm,
wyposazone w kétka do obcinania krawedzi warstwy ( pochylenie krawedzi 1:1),

b)  walce ogumione cigzkie,
c) cysterna na wode,
d)  sprzet drobny pomocniczy.

4, TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogodine” p.4.

4.2. Transport materiatow

Do transportu mieszanki przewiduje sie samochody samowytadowcze posiadajgce pokrowce brezentowe Ilub inne
zabezpieczenie, zapewniajgce utrzymanie odpowiedniej temperatury transportowanej mieszanki.

tadownos¢ i ilos¢ srodkéw transportowych powinna byé tak dobrana, aby zapewni¢ ciggta prace uktadarki a jednoczes$nie nie
dopusci¢ do zbyt dlugiego przestoju przed wytadowaniem i wbudowaniem mieszanki asfaltowej. Transport powinien by¢
zorganizowany w taki sposob, aby nie dopusci¢ do spadkéw temperatury przewozonej mieszanki z wytwérni do miejsca
wbudowania uniemozliwiajacej odpowiednie zageszczenie.

Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochoddéw przed zatadunkiem musi by¢ spryskana srodkami zapobiegajacymi przyklejaniu
sie mieszanki.

Skrzynie samochodéw wywrotek muszg by¢é dostosowane do wspétpracy z uktadarkg w czasie roztadunku mieszanki. Czas
transportu mieszanki, liczony od zatadunku do roztadunku, nie powinien przekracza¢ 2 godziny z zachowaniem wymaganej
minimalnej temperatury przy zageszczeniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” p.5.
Roboty nalezy wykonywaé zgodnie z procedurami przedstawionymi przez Wykonawce w PZJ i zatwierdzonymi przez Inzyniera.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej

W terminie ustalonym z Inzynierem, przed przystgpieniem do robét bitumicznych, Wykonawca jest zobowigzany opracowaé
projekt recepty na mieszanke mineralno—asfaltowa i przediozy¢ Inzynierowi do zatwierdzenia wraz ze sprawozdaniami z
przeprowadzonych badan typu dla kazdego sktadu mieszanki. Badanie typu obejmuje kompletny zestaw badan lub innych
procedur, okreslajgcych przydatnos$¢ funkcjonalng mieszanek na prébkach reprezentatywnych dla typu wyrobu. Sprawozdanie z
przeprowadzonego badania typu, powinno dowodzi¢, ze spetnione sg wszystkie wymagania wyrobu (okreslone w ST)
wytworzonego na podstawie opracowanego projektu recepty. Recepty nalezy projektowa¢ z minimum trzema wariantami
zawartosci asfaltu. W celu okreslenia wolnej przestrzeni nalezy okresli¢ gestos¢ wg PN-EN 12697-5 metodg A, w wodzie w
25°C.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy dopiero po otrzymaniu pozytywnej opinii i zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu wtasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi w niniejszej STWiORB.
Ponadto, recepte na MMA nalezy wykona¢ przy kazdej zmianie dostawcy lub zloza materiatu jak réwniez, po stwierdzeniu w
trakcie badan kontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki.

Projektowanie sktadu betonu asfaltowego i wiasciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonaé
zgodnie z ,\WT-2 Mieszanki mineralno - asfaltowe 2014”".



5.2.1.

Zalecane uziarnienie mieszanek mineralnych oraz zawarto$¢ lepiszcza dla poszczegodlnych betonéw asfaltowych do warstwy

wigzacej podano w tablicy 6a, warstwy $cieralnej 6b.

Jezeli jest stosowana mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjg¢ proporcje kruszywa tamanego

drobnego do nietamanego drobnego,

co najmniej 50/50.

Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos¢ lepiszcza

Wykonana warstwa z mieszanki AC 16 W, AC 8 S powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 7.

Tablica 6a. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do w-wy wigzacej

Przesiew, % (m/m)
Wiasciwosé AC 16 W, AC
KR3
(proj. empirycznie)
Wymiar sita #, mm od do
31,5 - R
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 80
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4,0 10,0
Zawarto$¢ lepiszcza B min46
Wskaznik wypetnienia
K2 nie mnigj niz: )
3 wskaznik wypetnienia K obliczy¢ wg zatacznika 3 do
WT-2 2014

Tablica 6b. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do w-wy Scieralnej

Przesiew, % (m/m)
Ty AC8S
Wiasciwosc KR3
(proj. empiryczne)
Wymiar sita #, mm od do
16 - -
11,2 100 -
8 90 100
5,6 60 80
2 40 55
0,125 8 22
0,063 5 12,0
Zawarto$¢ lepiszcza B mins,6

5.2.2.

Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

Beton asfaltowy na warstwy wigzgce powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicach 7.

Przy zageszczaniu prébek laboratoryjnych MMA nalezy stosowa¢ temperatury mieszanek zalezne od stosowanego asfaltu:

- 50/70 140 °C £ 5 °C.
- PMB 25/55-60 145°C £ 5 °C,
Tablica 7a. Wymagane witasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej AC na warstwe wigzaca
VT Warunki zageszczenia . . . AC16 W
Lp. Witasciwosci wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania KR3
Zawarto$¢ wolnych C.1.3. ubijanie, V min4,0
1 przestrzeni 2x75 uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 V max7,0
Odpornosé na C.1.20 watowanie, PN-EN 12697-22, metoda B w WTS aRro,15
2 deformacje trwate % Pog - P1oo powietrzu, PN-EN 13108-20, PRD aRr7,0
D.1.6, 60°C, 10 000 cykli '
PN-EN 12697-12,
3 Wrazliwos¢ na C.1.1. ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITSR
dziatanie wody 2x35 uderzen jednym cyklem zamrazania ), 80
badanie w 25°C

zatagczniku 1 WT-2 2014

zatagczniku 1 WT-2 2014

3 Grubos¢ ptyty: AC WMS 16, AC 16 - 60mm
® Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w

© Ujednolicong procedure badania odporno$ci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w

Tablica 7b. Wymagane witasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej AC na warstwe wigzaca
VT Warunki zageszczenia . . . AC16 W
Lp. Witasciwosci wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania KR3
Zawarto$¢ wolnych C.1.3. ubijanie, V min2,0
! przestrzeni 2x75 uderzen PN-EN 126978, p. 4 V max 4.0
Odpornosé na C.1.20 watowanie, PN-EN 12697-22, metoda B w WTS aro,50
2 deformacje trwate % Pog - P1oo powietrzu, PN-EN 13108-20, PRD AR deki
D.1.6, 60°C, 10 000 cykli exarowans




PN-EN 12697-12,
3 Wrazliwos¢ na C.1.1. ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITSRS
dziatanie wody 2x35 uderzen jednym cyklem zamrazania ), 0

badanie w 25°C

3 Grubos¢ ptyty: AC WMS 16, AC 16 - 60mm

® Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w
zataczniku 1 WT-2 2014

© Ujednolicong procedure badania odporno$ci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w
zataczniku 1 WT-2 2014

5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno — asfaltowych

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywa¢ sie w oparciu o recepte laboratoryjng, zatwierdzong przez
Inzyniera. Rzedne krzywej uziarnienia wg recepty laboratoryjnej powinny by¢ skorygowane w wyniku przeprowadzonej préby
technologicznej i produkcji mieszanki na odcinku probnym.

Mieszanke betonu asfaltowego na warstwe wigzacg i $cieralng nalezy produkowaé w wytwoérni mieszanek mineralno-
asfaltowych o mieszaniu cyklicznym Ilub ciaglym zapewniajgcej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i
wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z ukltadem termostatowania
zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ ponizszych wartosci:

- asfalt drogowy 20/30 200 °C,
- asfalt drogowy 50/70 180 °C,
- polimeroasfalt drogowy PMB 25/55-60 - wedtug wskazan producenta.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg
temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30 °C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej ponizej:

- temperatura MMA na asfalcie drogowym 20/30 160 + 200 °C,
- temperatura MMA na asfalcie drogowym 50/70 140 = 180 °C,
- temperatura MMA na polimeroasfalcie drogowym PMB 25/55-60 - wedlug wskazan producenta.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwérni MMA.

Mieszanka mineralno—-bitumiczna nie powinna byé wbudowana, gdy po pomiarze:

- podczas tadowania na samochdéd — temperatura bedzie wynosita wigcej niz maksymalne temperatury podane powyzej,
zaleznie od zastosowanego asfaltu,

- bezposrednio przed roztadunkiem do rozktadarki — temperatura bedzie wynosita mniej niz minimalne temp. Podane
powyzej, zaleznie od zastosowanego asfaltu.

5.4. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do robét, nalezy:

- okresli¢ temperature otoczenia;

- skropi¢ podtoze wg zasad STWIORB D.04.03.01;

- pokry¢ ztgcza technologiczne materiatem wtasciwym dla warstwy, wg p.5.5.3;

- pokry¢ spoiny z elementami ograniczajgcymi nawierzchnie materiatem wtasciwym dla warstwy, wg p.5.5.3;

- pokry¢ spoiny z elementami obcymi w nawierzchni materiatem wtasciwym dla warstwy, wg p.5.5.3.

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byta nie
nizsza od +5°C dla wykonywanej warstwy grubosci >8cm i +10°C dla wykonywanej warstwy grubosci <8cm. Nie dopuszcza sie
ukfadania podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V > 16 m/s).

5.5. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego
5.5.1. Wbudowywanie

W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwéch wytwérni jednoczesnie, powinien on wykaza¢, ze obydwie mieszanki
produkowane sg na podstawie tej samej recepty a przeprowadzane badania poréwnawcze, na odcinku probnym, wykazujg
jednakowe witasciwosci dla obu mieszanek. Nie dopuszcza sie réwnoczesnego wbudowywania mieszanek produkowanych na
bazie r6znych recept.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy, bezzwiocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w ciagty sposéb uktadac.

Minimalna grubo$¢ mieszanki uktadanej w kazdym przej$ciu uktadarki powinna by¢ zgodna z minimalnymi wielko$ciami
podanymi w p.1.3 niniejszych STWiORB.

5.5.2. Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktadaé¢ i zageszcza¢ warstwami umozliwiajacymi uzyskanie wymaganej grubosci,
rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie réwnos$ci i zageszczenia, zgodnie ze schematem przejs¢ walca
ustalonym na odcinku prébnym.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpoczaé niezwtocznie po jej roztozeniu. Caty proces zageszczania w
tym: rodzaj i ciezar walcow, niezbedna iloS¢ przej$¢, powinien by¢ okreslony na odcinku prébnym. Zageszczanie nalezy
zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowania okreslonej w odpowiednich czesciach
niniejszych STWIORB. Watowanie nalezy kontynuowa¢ do czasu zniknigcia z powierzchni warstwy wszystkich $ladéw po
walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Powierzchnie warstw betonu asfaltowego nalezy wykonczyé walcem gtadkim stalowym. Na pomostach obiektéw mostowych nie
nalezy stosowac¢ walcow wibracyjnych z wtaczong wibracja.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszcza¢ w kierunku rownolegtym do osi drogi, a kota napgdzane powinny znajdowac
sie blizej uktadarki. Watowanie nalezy rozpocza¢ od spoin i prowadzi¢ od nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady
kolejnych przejs¢ walca powinny zachodzi¢ na siebie na szeroko$¢, co najmniej potowy szerokosci tylnego kota.



Walce powinny pracowac¢ z predkoscig nie wieksza niz 5 km/godz. Nie dopuszcza sie postoju walca na niezageszczonej w petni
nawierzchni. Nalezy réwniez zastosowaé srodki zapobiegajgce zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami,
benzyng i innymi substancjami obcymi w czasie pracy lub postoju walcéw. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do watéw lub
kot walcow, nalezy je zwilza¢ wodg w ilosci zapobiegajacej przyleganiu mieszanki.

5.5.3. Ziacza

Wsrod potgczen technologicznych wyréznia sie:

- ztagcza podtuzne i poprzeczne (potaczenia tego samego materiatu wykonywanego w réznym czasie),

- spoiny (potaczenia réznych materiatéw, 9p. asfaltu lanego i betonu asfaltowego oraz warstwy asfaltowej z urzgdzeniami
obcymi w nawierzchni).

a) Do uszczelniania ztaczy technologicznych nalezy stosowac:

- gorgcy asfalt — na grubosci warstwy wigzacej. Nalezy przestrzega¢ zasady, by do wykonywania uszczelnien zligczy
technologicznych stosowaé lepiszcze asfaltowe tego samego rodzaju i gatunku, ktére zostato uzyte do wytworzenia MMA.
Nie dopuszcza sie stosowania do tego celu emulsji asfaltowych.

- taSme przylepna z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 10 mm i szeroko$ci 40mm — na grubos$¢ warstwy $cieralne;j.
b) Do uszczelniania spoin z elementami ograniczajgcymi nawierzchnie nalezy stosowac:

- gorgcy asfalt — na grubosci warstwy wigzacej. Nalezy przestrzega¢ zasady, by do wykonywania uszczelnien zlgczy
technologicznych stosowaé lepiszcze asfaltowe tego samego rodzaju i gatunku, ktére zostato uzyte do wytworzenia MMA.
Nie dopuszcza sie stosowania do tego celu emulsji asfaltowych.

- taSme przylepna z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 10 mm i szeroko$ci 40mm — na grubos$¢ warstwy $cieralne;j.
c) Do uszczelniania spoin z elementami obcymi w nawierzchni nalezy stosowac:

- taSme przylepng z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 10 mm i szeroko$ci 40mm — na grubo$é warstwy wigzacej i
Scieralnej.

Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.
Ztacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza podiuznego nie mozna umiejscawiaé w $ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztgczy w obszarze poziomego
oznakowania jezdni. Ztgcza podiuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesungé¢ wzgledem siebie, o
co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunaé
wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

W przypadku rozktadania mieszanki calg szerokoscig warstwy, zlgcza poprzeczne, wynikajace z dziennej dziatki roboczej,
powinny by¢ réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwag przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowg szerokosci warstwy, wystepujace dodatkowo ztgcze podiuzne nalezy zabezpieczy¢
w sposob podany dla ztgcza poprzecznego.

5.5.3.1. Technologia rozktadania ,,gorace przy goragcym”

Do metody tej sg uzywane rozktadarki pracujgce obok siebie. Wydajnosci wstepnego zageszczania stotami rozktadarek musza
byé do siebie dopasowane. Przyjeta technologia robét ma zapewni¢ prawidtowe i szczelne potgczenie uktadanych pasoéw
warstwy technologicznej. Zazwyczaj warunek ten zapewnia sie przez zminimalizowanie odlegto$ci miedzy rozktadarkami tak,
aby odlegto$¢ miedzy uktadanymi pasami nie byta wieksza niz diugos¢ rozktadarki oraz druga w kolejnosci rozktadarka
nadktadata mieszanke na pierwszy pas.

5.5.4. Krawedzie

Do uszczelniania krawedzi nawierzchni nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalty modyfikowane polimerami wg
PN-EN 14023 metodg ,na gorgco”, albo inne lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajacych ja (np. kraweznikéw) krawedziom nalezy
nadaé spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1, a za pomoca odpowiednich $rodkéw technicznych (np. zamontowanych na
walcu drogowym elementéw wykanczajacych) wykona¢ krawedzie w linii prostej i docisngé rownomiernie na catej dtugosci.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz potozong wyzej, a w strefie
zmiany przechytki — obie krawedzie. W tym celu boczng powierzchnie krawedzi nalezy pokry¢ gorgcym lepiszczem w ilosci 4,0
kg/m?. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. Nizej potozona
krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna pozosta¢ nieuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednoczes$nie, jezeli kolejne warstw ukfadane sg bezposrednio jedna po
drugiej oraz jezeli zabezpieczy sie krawedzie przed zanieczyszczeniem.

Jezeli krawedz potozona wyzej jest uszczelniana warstwowo, to przylegajgca powierzchnie odsadzki danej warstwy nalezy
réwniez uszczelni¢ na szerokosci, co najmniej 10 cm.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzchnie przeznaczong do ruchu nalezy odpowiedni uksztattowaé krawedz naktadanej
warstwy, tgczacej jg z nizszg warstwa, aby ztagodzi¢ wjazd z nizszej warstwy na wyzsza.

W tym celu nalezy:

- usungé (sfrezowac) klin nizszej warstwy; na gtebokos¢ od 0 do grubosci naktadanej warstwy oraz na dtugosci réwnej, co
najmniej 125 krotnosci grubosci nakladanej warstwy,

- przygotowac podtoze i potgczenia,
- utozyé naktadang warstwe o statej grubosci.
5.5.5. Utrzymanie wykonanych warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Po warstwie bitumicznej, na ktérej przewiduje sie
utozenie nastepnej warstwy, dopuszcza sie jedynie ruch pojazdéw i maszyn pracujacych przy uktadaniu i zageszczaniu
nastepnej warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakos$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” p.6.



6.2. Badania w czasie robot oraz badania dot. Cech geometrycznych i wtasciwosci warstwy
6.2.1. Parametry gotowej warstwy
Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 8.

Tabela 8. Typ i wymiar mieszanek mineralno-asfaltowych do warstw nawierzchni

Typ i wymiar mieszanki, Wskaznik zageszczenia, Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
. Warstwa o A
przeznaczenie % w warstwie, %(v/v)
AC 16 W —KR3 wigzgca 298 40+7,0
AC 8 S-KR3 Scieralna =97 3,0+5,0

6.2.2. Roéwnosé

Pomiary réwnosci podiuznej nalezy wykonywa¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu. Wymagana réwnos$¢ podituzna i
poprzeczna nie powinna przekroczyé wartosci przedstawionych ponize;.

6.2.2.1. Ocena réownosci podiuznej warstwy

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy wigzacej oraz warstw $cieralnych drég klas Z, L i D nalezy stosowaé metode pomiaru
réownowazng uzyciu taty i klina, tj. przy uzyciu planografu, wg metody okreslonej w BN-68/8931-04. Nieréwnosci dla warstwy
Scieralnej i wigzacej nie powinny przekroczy¢ wartosci jak nizej:

Dopuszczalna nierownosc¢
Droga o P
Scieralna wigzgca
Drogi klasy Z 6 mm 9 mm

6.2.2.2. R6éwnosé poprzeczna warstwy

Do pomiaru réwnosci poprzecznej warstwy, powinna by¢ zastosowana metoda z wykorzystaniem taty i klina wg BN-68/8931-04
lub metoda réwnowazna. Pomiar powinien by¢ wykonany nie rzadziej niz co 5m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza od
20. Dla warstwy $cieralnej i wiazgcej nieréwnosci poprzeczne nie powinny przekroczy¢ wartosci jak dla nieréwnosci podtuznych.

6.3. Dopuszczalne odchyiki
6.3.1. Mieszanka mineralno- asfaltowa

6.3.1.1. Uwagi ogélne

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej mogg postuzyé wyniki badan wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli
Produkcji pod warunkiem, ze Wykonawca jest zarazem Producentem MMA Wiasciwosci materiatbw budowlanych nalezy
okresla¢ dla kazdej warstwy technologicznej, przed przystgpieniem do robét i w ich trakcie, metody badan powinny by¢ zgodne
z PN-EN, a wyniki badan z wymaganiami technicznymi okreslonymi w p.2i p.5.

Wiasciwosci materiatéw nalezy ocenia¢é na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowej przed
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z
wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.3.1.2. Wiasciwosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura mieknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie
powinna przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 9.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polimeroasfaltem nawr6t sprezysty lepiszcza wyekstrahowanego powinien
wynies$¢, co najmniej 40%. Dotyczy to réwniez przedwczesnego zerwania tego lepiszcza w badaniu, przy czym nalezy wtedy
podaé wartos¢ wydtuzenia.

Tabela 9. Najwyzsza temperatura mieknienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimeroasfaltu drogowego

Rodzaj Temperaturg m::ekryiegia, nie
wiecej niz, °C
20/30 71
50/70 63
PMB 25/55-60 78

Badanie nalezy przeprowadzi¢ jednorazowo, przed rozpoczeciem Robdt, na probce asfaltu wyekstrahowanego z prébki wycietej
z nawierzchni wykonanej na odcinku prébnym.

6.3.1.3. Zawartos¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z probki
pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem podanych dopuszczalnych odchytek +
0,30.

6.3.1.4. Uziarnienie

Pojedynczy wynik prébki i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od
wartosci projektowanej z uwzglednieniem nizej przedstawionych odchytek..

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:

- zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez sito 0,063 mm +2%
- zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez sito 0,125 mm +3%
- zawarto$¢ kruszywa przechodzgcego przez sito 2 mm +4 %
- zawarto$c¢ ziaren grubych przechodzacych przez sito D i D/1,4 +5%

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny byé spetnione jednoczesnie.
6.3.1.5. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjgtkowo powtornie
rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne podane w p.5.2.2.

6.3.2. Warstwa asfaltowa
6.3.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilo$¢ materiatu
Grubos$¢ wykonanej warstwy lub warstw mogg odbiega¢ od projektu o warto$é < 10%.



W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i $redniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyja¢ za
podstawe caty odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czesciowe. Odcinek czesciowy powinien zawiera¢, co
najmniej jedng dzienng dziatke roboczg. Do odcinka czesciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

6.3.2.2. Zageszczenie warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni, nie moze
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w Tabeli 8. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

6.3.2.3. Pozostate cechy geometryczne warstwy asfaltowej
Rownos¢ warstwy —wg p.6.2.2.
6.3.2.4. Potaczenie miedzywarstwowe

Pomiedzy kolejnymi uktadanymi warstwami bitumicznymi nalezy bada¢ wytrzymato§¢ na $cinanie potaczen
miedzywarstwowych, w tym umocnionych siatkg zbrojaca, zgodnie z zapisami zawartymi w ST D.04.03.01.

Wymagana sczepno$¢ pomiedzy warstwami bitumicznymi okreslona przez naprezenie $cinajace powinna wynosic:
- warstwa $cieralna / warstwa wigzaca — min. 1,0 MPa;

- warstwa wigzgca / warstwa podbudowy AC — min. 0,7 MPa;

- warstwy wzmacniane siatkg zbrojgcg — min. 1,3 MPa.

Badania kontrolne potgczen miedzywarstwowych powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz 1x / kilometr, po utozeniu kazde;j
kolejnej warstwy bitumicznej.

6.4. Badania laboratoryjne

Zgodnie z zapisami STWIORB D 00.00.00 p. 6.4. Badania i pomiary

6.4.1. Pobieranie probek

Ogolne zasady pobierania probek podano w STWIORB D 00.00.00. p. 2.6. Pobieranie probek

6.4.1.2. Kruszywo

Z kruszywa nalezy pobra¢ i zbadaé $rednie prébki. Wielko$é pobranej sredniej prébki nie moze by¢ mniejsza niz:

- wypetniacz 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm 15 kg.

6.4.1.3. Lepiszcze

Z lepiszcza nalezy pobra¢ prébke srednig sktadajacg sie z 3 probek czesciowych po 2 kg. Z tego jedng prébke czesciowag
nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobra¢ i zbadaé kolejng prébke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitos¢, kolor, zapach,
zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

6.4.1.4. Materialy do uszczelniania potgczen

Z lepiszcza lub materiatéw termoplastycznych nalezy pobraé prébki srednie sktadajgce sie z 3 probek czesciowych po 6 kg. Z
tego jedng probke czesciowg nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobra¢ i zbada¢ kolejng probke, jezeli zewnetrzny
wyglad (jednolitos¢, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne" p.8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady pfatno$ci podano w umowie miedzy Zamawiajacym, a Wykonawcag. Ogodlne zasady
ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine" p.9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy

Polskie Normy powotane w WT-1
Polskie Normy powotane w WT-2
Polskie Normy powotane w WT-3

10.2.  Inne dokumenty

~WT-1 Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych 2014”
~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych 2014”

~WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

Rozporzadzenie MTIGM w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)

Zalecenia stosowania geowyrobéw w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych, Zeszyt 66-2004, IBDiM W-wa.



